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JUBIN Metal primer (WB)

Korroéziogatié alapozé bevonat fémfeliiletekre

1. Leiras, alkalmazas

A JUBIN Metal primer (WB) sztirol-akrilat kdtéanyagok vizes diszperzidjan alapuld korrozidégatld alapozé acél-és
vasszerkezetek és egyéb elemek korréziogatlod és dekorativ védelmére éplleten belll és kivil egyarant, pl. acél,
vas, réz, cink és aluminium tartéelemek és egyéb konstrukciok, acél nyilaszardk, acélkeritések és acél dekoracios
elemek, acélboritasok és egyéb gépalkatrészek, valamint tet6szerkezeti elemek, radiatorok és beltéri radiator
csovek (legfeljebb 60°C-os hémarsékletig) stb.

A termék gyorsan szarad, és nincs kellemetlen szaga. Javitja a zaré bevonatok tapadasat a fent emlitett
fémekhez. A szerszamokat kozvetlenll hasznalat utan alaposan tisztitsa meg viz segitségével. A termék nem
alkalmas tet6fed6 és jarhato feluletek védelmére. Javasoljuk, hogy a vizszintes feluletek legalabb minimalis (2 %)
doélésszoggel legyenek kialakitva, hogy lehetévé tegyék az esdviz elvezetését. Azokon a helyeken, ahol az esdviz
megallhat, a bevonatot gyakrabban kell felfrissiteni (felljito festés). Az éles éleket a termék beszerelése el6tt
csiszoljuk meg (minimalis lekerekitési sugar 1,0 mm). A fémhegesztési varratokat teljesen toltstik fel, hogy
elkeruljuk a csdvek, profilok belsejében a paralecsapddasbodl eredd vizszivargast. A JUBIN Metal primer (WB) nem
alkalmas 6nallé bevonatként torténé felhordasra. Dekoracios zarébevonat felhordasa szikséges. Hasznalatat nem
javasoljuk agressziv ipari kdrnyezetben és magas sétartalmu tengerparti terleteken.

Megnevezés Alapozé bevonat Dekoracios bevonat

Els6 festés vagy felujitd Kultéri acél- vagy vaselemek |2 x JUBIN Metal primer (WB) |2 x JUBIN METAL

festés (régi bevonat o A . :
megrepedezett, nem tapad az Kultéri/beltéri réz-, cink- vagy |1 x JUBIN Metal primer (WB) |2 x JUBIN METAL

alapfelilethez — festés elstt | aluminium elemek
részben vagy teljesen
eltavolitandd)

Beltéri acél- vagy vaselemek |/ 3 x JUBIN METAL

Beltéri acél-, vas-, réz-, cink- |2 x JUBIN Metal primer (WB) |2 x JUBIN Decor universal
vagy aluminium elemek

2. Szinarnyalatok

* Szirke szinarnyalat
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Kiszerelés 0.651
Siriség ~1,334 kg/dm?®
lllékony szerves vegyiilet tartalom (VOC) 11 g/l
EU VOC kovetelmény — kategéria A/d<130
Vizzel higitas térfogatban 0 %
Higitas vizzel szoras esetén ~10 %
Szaradasi id6 Tapintasra szaraz ~2h
T =+20 °C, levegd rel. paratart. = 65 % Tovabbi megmunkalasra alkalmas ~6 h
AnyagszUkséglet ~80 - 100 ml/m?
(egyretegl felhordas
esetén)
Javasolt rétegszam 1-2

4. Felhordasi koriilmények

A festés csak megfelel6 idéjarasi korilmények kozott, illetve kedvezd mikroklimatikus feltételek mellett végezhetd:
a levegd és a felllet h6mérséklete ne legyen +5 °C-nal alacsonyabb vagy +25 °C-nal magasabb (az optimalis
munkahdmérséklet +10 °C és +25 °C kozott van), a leveg® relativ paratartalma pedig ne legyen 80%-nal
magasabb. A szabadban végzett munka esetén festés és a bevonat filmrétegének szaradasa kdzben védjik a
fellleteket az er6s napsugarzastol és a széltél, de a védelem ellenére esd, kdd vagy erds szél (>30 km/h) esetén
nem dolgozunk!

Tekintse meg a harmatponti hdmérsékletekkel kapcsolatos informacids tablazatot a miiszaki adatlap utols6
oldalan!

5. A feliilet elokészitése

Acélbdl vagy vasbdl készllt fellletekre:

A korrodalt feltletet mechanikusan (kézzel vagy gépi uton) drotkefével vagy P-080, P-100 vagy P-120 szemcsés
csiszoldpapirral megtisztitjuk. A zsirtalanitas elott a rozsdat poroljuk le (gépel siritett leveg6vel vagy kézzel,
kefével vagy ecsettel). Kilonds figyelmet kell forditani a hosszu rozsdasodas altal keletkezett mély kraterekre. A
zsirokat és mas szennyez6déseket alkohollal, acetonnal, nitro-higitéval vagy mas specialis zsirtalanité szerrel
tavolitsuk el. Erésen zsiros fellletek esetén a zsirtalanitasi eljarast tdbbszor megismételjik. A zsirtalanitas utan az
Osszes fellletet szaraz pamut torl6kenddvel tordljuk le (a térlén ne maradjon szennyezddés). Az alapfeliletnek az
a korrézidgatlé bevonat felhordasa elétt szaraznak és tisztanak, portél és mas nem kivant vagy rosszul tapadé
részecskéktdl mentesnek kell lennie.

Kllénleges tulajdonsagok:
Ha a rozsdat sav-alapu (foszfor alapu) vegyi anyagokkal tavolitjuk el, a fellletet alaposan le kell bliteni vizzel,
szaritani és csak ezutan alkalmazhatjuk a korriziégatlé alapozé bevonatot.

Onozott lemezbél késziilt feliilet:

A felUletet szintetikus surolokendével lecsiszoljuk. A zsirt és egyéb szennyezédéseket alkohollal, acetonnal, nitro-
oldészerrel vagy mas zsirtalanito szerrel lehet eltavolitani. Er6sen zsiros fellletek esetén a zsirtalanitasi eljarast
tébbszdr megismételjik. A korrézidgatlod alapozé felhordasa el6tt a fellleteknek szaraznak és tisztanak kell
lennitk, por és egyéb nem tapadé vagy rosszul tapado részecskéktdl mentesnek kell lennie.

Tlzihorganyzott felllet:

A felliletet P-80 szemcseméreti csiszoldpapirral csiszoljuk meg, vagy enyhén homokfuvo eljarassal érdesitjik. A
zsirt és egyéb szennyezddéseket alkohollal, acetonnal, nitro-oldoszerrel vagy mas zsirtalanité szerrel lehet
eltavolitani. Erésen zsiros fellletek esetén a zsirtalanitasi eljarast tobbszér megismételjuk. A korréziogatlo alapozo
felhordasa el6tt a felllet legyen szaraz, tiszta, valamint por és egyéb nem tapadé vagy rosszul tapado
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részecskéktél mentes.

Réz, aluminium fellletek:

A korrodalédott részeket mechanikusan (kézi vagy gépi uton) szintetikus szalas csiszoléanyaggal lecsiszoljuk. A
zsirt és egyéb szennyezddéseket alkohollal, acetonnal, nitrohigitoval vagy més, zsirtalanitédsra alkalmas szerrel
tavolitjuk el. Ersen zsiros fellletek esetén a zsirtalanitasi eljarast tdbbszdr megismételjuk. A korrézidégatlo
alapozo felhordasa el6tt a felulet legyen szaraz, tiszta, valamint por és egyéb nem tapadé vagy rosszul tapadé
részecskeéktdl mentes.

Régi bevonatok felujitasa:

A nem tapadé régi festékbevonatokat teljes mértékben eltavolitjuk, a jol tapadd bevonatokat erés drétkefével
attisztitjuk vagy finoman megcsiszoljuk (180-as vagy 220-as csiszolopapirral).

6. A bevonat el6készitése

A JUBIN Metal primer alapozot hasznalat el6tt alaposan 6ssze kell keverni. Ecsettel torténd felhordas esetén tilos
higitani a terméke, a bevonatot gépi felhordasa esetén 10% vizzel higithatjuk. Amennyiben szérassal hordjuk fel a
festéket a fellletre, hasznalhatunk HVLP tipusu (levegé keveréses), és airless szérgépeket egyarant. A
szorofuvokak (duzni) atmérdjének és az lizemi nyomas megfelel6 beallitasat illetéen kdvesse mindig a gép
gyartojanak az utasitasait.

FIGYELEM! A festék fed6képessége a higitassal fokozottan csdkken!

7. A bevonat felhordasa

A festéket egy vagy két rétegben hordjuk fel szaraz és tiszta fellletre, ecsettel vagy szérassal. Széras esetén egy
rétegben legalabb 80-100 mikron nedves filmréteg felhordasa sziikséges. Felhordas kdzben tébbszor is
ellendrizziik a rétegvastagsagot nedves rétegvastagsag-mérével (fési). A gyors szaradas miatt javasoljuk a
megszakitas nélkili savokban torténd felhordast, az esetleges cseppeket régton oszlassuk el, hogy ne
szaradjanak ra.

A szerszamokat a hasznalatot kdvetéen azonnal mossuk le alaposan vizzel.

8. Tarolas, szallitasi feltételek és eltarthatésag

Tarolas és szallitas +5 °C és +25 °C kozotti hémérsekleten; kozvetlen napfenytdl védve, gyermekek eldl elzarva.
FAGYTOL VEDVE TAROLANDO!
Eredeti, zart és sértetlen csomagolas esetén a felhasznalhatésag: legaldbb 24 hénap.

9. Egyéb informacidk

A prospektusban feltlintetett miiszaki utmutatot tapasztalataink alapjan allitottuk 6ssze azzal a céllal, hogy a
termék felhasznalasaval optimalis eredményt érjlnk el. A rossz termékvalasztasbol, helytelen felhasznalasbdl
vagy rossz minéségli munkavégzésbdl szarmazoé karokért nem vallalunk felelésséget. A JUB nem vallal
felel6sséget abban az esetben sem, ha a termékeink felhordasahoz hasznalt alapfellletet nem megfelel8en
készitik el6, vagy ha a mas gyartoktol szarmazoé anyagok nem megfeleld mindségliek. Abban az esetben, ha
termékeinket az alapfellleten megmaradt régi bevonatokra vagy mas gyartétol szarmazd anyagokkal el6készitett
feluletekre hordjuk fel, kdtelezé a kisebb fellletekre torténé tesztfelhordasok elvégezése minden felhasznalni
tervezett JUB termék esetén, betartva a miszaki utmutatokban el6irtakat, a teljes feluletre kiterjed® munka
megkezdése elbtt.

Biztonsagi intézkedések: Kdvesse a termék biztonsagi adatlapjan talalhaté utasitasokat.

A szinarnyalat eltérhet a szinkartyan lev6tél vagy a mintatol, a AE2000 egyuttes szinbeli kilonbség — az ISO
7724/1-3 és a CIE DE2000 matematikai modell alapjan — a JUB szinkartyak arnyalatai esetén maximum 1,5, NCS
és RAL szinkartyak szinarnyalatai esetén maximum 2,5. Ellen8rzéskor a tesztfellletre felvitt, megszaradt festék és
az ellendrzés targyat képezd arnyalat TRC JUB d.o.0.-nal 6rz6tt standardja a mérvado. A tébbi szinkartya alapjan
készitett festék a JUB-nal rendelkezésre allo bazisok és szinezd pasztak legjobban hasonlité valtozata, ezért
ebben az esetben a kivant arnyalattol vald egylttes szinbeli eltérés az el6bbiekben feltlintetett garantalt értéknél
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nagyobb is lehet. A nem megfelel6 munkakortilmények kozotti munkavégzés, a festék miiszaki adatlap
utasitasaitdl eltérd elkészitése, a kiegyenlités szabalyainak figyelmen kivll hagyasa, a nem megfeleléen
elékészitett, tulsagosan nedvszivé vagy tul alacsony nedvszivo képességl, jobban vagy kevésbé érdes, nedves,
vagy nem elég szaraz fellletre val6 felhordas miatti szinarnyalatbeli eltérés nem képezheti reklamacio targyat.

Ez a miszaki adatlap kiegésziti és felvaltja az 6sszes korabbi kiadast, az esetleges késdbbi valtoztatasok és
kiegészitések jogat fenntartjuk.

A kiadas jele és datuma: TRC-020/19-¢ad, 2026.05.06

JUB Kft.

9500 Cellddmolk, Sagi u. 218. (Magyarorszag) ‘e —
T:4+36 23511240
E:info@jub.hu 13393001 &858
. 1SO 50001 En-024
jub.eu 1S0 45001  H-022
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INFORMACIOS TABLAZAT HARMATPONT HOMERSEKLETEKKEL

Harmatpont homérséklet a helyiség bizonyos relativ paratartalmanal

Leveg6 A levego

hémérséklet| relativ | oo | 00 | 309 | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%

paratartal
ma

30 °C 50 |46 [105 |149 |18.4 (21,4 [240 |262 |282 |30,0
29 °C 57 3.8 [9.6 |140 |17.5 |20,4 [23.0 |25.2 |27.2 |29,0
28 °C 65 3.0 |87 |131 |16,7 |19,5 [22.0 |242 |26,2 |28,0
27 °C 73 |21 7.9 |[122 |158 |185 [21,0 |23.2 |25.2 |27.0
26 °C 80 |13 |71 |[11,3 148 |17.7 [20.2 |22.3 |24.2 |26,0
25 °C 88 |05 |63 10,4 |13,8 |167 [19.2 |21.3 |23,2 |25.,0
24 °C 9.6 |-03 |54 |95 [129 |157 [18.2 |203 |22,2 |24.0
23°C 103 |-1,2 |45 |86 |121 |147 [17.2 [193 |21,2 |23.0
22°C § [110]20 [36 [7.7 |11 [139 [163 [183 [203 [22,0
21°C E [11.7]28 [27 [68 [102 [129 [153 [174 [193 [210
20 °C g [a25]36 [19 [60 [93 [120 [143 [164 [183 [200
19 °C E [432[-45 [1.0 |51 |83 [11.0 [13.4 [154 [17.3 |19,0
18 °C -E 141 |-52 |02 |42 |7.4 |10 [12.4 [145 |163 |18,0
17 °C F [149]-60 |07 [33 [65 [o1 [115 [135 [153 [17.0
16 °C c [-157]-69 |15 |24 |55 [81 [105 [126 [143 16,0
15 °C S 16478 |24 [15 |45 |12 [95 [11.6 [133 [150
14 °C o [172]86 |33 [o6 [35 |62 [85 [106 [123 [14,0
13 °C 2 [179]94 |42 |03 |26 |53 |75 |97 [11.4 [13.0
12 °C g 18,7 |-10.2 [-50 |-1.2 |17 |44 |66 |87 |10.4 |12,0
11°C E [195[na]59 [20 [0 [35 [57 [1.8 [94 [11.0
10 °C £ [202]120[67 [-29 |01 |25 |48 |68 |84 |[10,0
9 °C _E. 21,0 |-128 |-7.6 |-3.8 |-0.8 |1.6 [3.8 |58 |7.4 9,0
8 °C n [216]135]85 |48 |18 [o6 [28 |48 |65 |80
7°C 22,3 |-14.2 |-9.4 |-57 |-2.8 |-04 |18 [3.8 |55 |7.0
6 °C 231 |-15,0 |-10.3 |-6.6 |37 |13 0.8 (2.8 |45 |6,0
5 °C 24,0 |-15,9 |-11.2 |-7.6 |-46 |-22 |-01 [1.8 |35 |50
4°C 24,8 |-16,8 |-12.0 |-85 |55 |-31 |-1,0 |08 |25 |40
3°C 25,6 |-17.7 |-12.9 |-9.4 |-64 |-41 |-1,9 |-01 [1.5 |3.0
2°C 26,4 |-18,5 |-13.7 [-10,2 |-7.3 |-5,0 |-28 |-1.0 |06 |2.0
1°C 27,2 |-19.3 |-145 11,1 |-82 |58 |-3.8 |-1.9 |-04 |10
0°C 27,9 |-20,2 |-15.4 |-12,0 |-9.2 |-6,8 |-4.8 |-28 |-1.4 |0,0

Példa a tablazat haszndlatara:
20°C-os leveg6hémérséklet és 60%-os relativ paratartalom mellett a harmatpont h6mérséklete 12°C lesz.
Adjunk hozza +3 °C-ot ehhez a h6mérséklethez, és kapjuk meg az alap hémérsékletét, amelynek legaldbb
15 °C-nak kell lennie.




